MONTAGE UND DEMONTAGE FUR SPANNSATZE TAS 3020, 3020 A, 3020 S1/52

Montage:

Die Kraftlibertragung erfolgt Uber Pressung und Reibung zwischen den Funktionsflachen. Auf kontrollierten Anzug der
Spannschrauben und Beschaffenheit der Kontaktflachen (s. Punkt 1) ist daher besonders zu achten.

1. Alle Kontaktflachen, einschlieBlich Gewinde und Kopfauflage der Spannschrauben, missen sauber und mit einem
Olfilm versehen sein. Welle, Nabe und Spannsatz gedlt montieren.

2. Spannschrauben leicht anziehen und Nabe ausrichten.
3. Schrauben gleichmaéRig und Uber Kreuz auf das angegebene Anzugsmoment Ma in mehreren Umlaufen anziehen.

4. Kontrolle des Anzugsmomentes aller Spannschrauben in der Reihenfolge ihrer Anordnung. Wenn sich keine
Schraube mehr anziehen 1aBt, ist die Montage beendet.
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Gebrauchte Spannséatze reinigen, leicht dlen und nach Bild 1 zusammensetzen.
Die verzinkten Schrauben werden mit einer Unterlegscheibe in die Bohrungen des vorderen Druckringes, die mit Hilfs-
gewinden versehen sind, eingesetz.

Demontage:

1. Losen aller Spannschrauben uber Kreuz in mehreren Umldufen.

2. Nun kann die geldste Verbindung auseinander genommen werden.

Wenn notwendig, konnen der vordere und hintere Druckring nach Bild 2 und 3 geldst werden.
Die Hilfsgewinde kénnen nicht zum Abdriicken benutzt werden.
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Anzugsmomente von Schrauben DIN 912

Schrauben .
DIN 912 M6 M8 M 10 M12 | M 14 M 16 M 18 M 20 M 22 ‘ M 24
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