ALLGEMEINES FUR DIE ANWENDUNG VON
INNENSPANNENDEN WELLE-NABE-VERBINDUNGEN

Oberflachengite von Welle und Nabe:

Rauhtiefe Ry = 16 u

Passungstoleranzen: 1. TAS 3003, 3006, 3012, 3015, RB
(empfohlen) Welle: h 8
Nabe: H 8
2. TAS 3020
Welle: alle Passungen zwischen h 11 und k 11
Nabe: alle Passungen zwischen H 11 und N 11
Reibbeiwerte: u = (0,12 fUr leicht gedlten Spannsatz
tges. = 0,14 fur Spannschrauben
Allgemein gilt: M=~ 9560 - % (PinkW) [Nm] 1kW=136PS
M~ 7026 - % PinPS) [Nm] 1PS=0736kW
Durch Spannsatz iibertragbares d
= u-N-— N [N
Drehmoment: M= N2 LR
3 2
E:EE r:;Eannsatz Ubertragbare Wil = Nax [KNJ, wenn d [mim]
Bei gleichzeitigem Auftreten von
Drehmoment und Axialkraft ist das My = VM 2 = (N, - Q) 2
reduzierte libertragbare Drehmoment: 3 Wralelog ek g

Fir die Bestimmung des Wellen- bzw.

Nabenmaterials muB sein:

Pw bzw. pN = 002

Hierbei bedeuten:

My = Ubertragbares Drehmoment

Mr = reduziertes Ubertragbares Drehmoment
=] = Leistung

n = Drehzahl

N = Normalkraft

Nax = Axialkraft

d = Wellendurchmesser

pw = spez. Flachenpressung zwischen Spannsaiz und Welle
pn = spez. Flachenpressung zwischen Spannsatz u. Nabenbohrg.

0b2 = Spannung, bei der die bleibende Verformung 0,2% betragt
U0,2-Werte verschiedener Materialien
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e GS-38 V2A-E St 35 GGG-38 | St50-2 | St60-2 | GGG-50 | GGG-60

V2A-S V4A-S St37-3 | St42-3 C35 St 55 St 70-2 C 60

GTS-35 VAA-E | C22 AICUNIC | GTS-45 C 45




